ADVANCED DENTAL SOLUTIONS

NACERA® PEARL NATURAL
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Sinterizat corect?

Calitatea procesului de sinterizare are o influenta

Stiti cu adevarat daca coroanele Dvs. de dioxid de decisiva asupra rezistentei si translucentei dioxidului de

zirconiu sunt corect sinterizate? Sau stiti doar programul zirconiu, deci si asupra materialului Nacera® Pearl

specific de sinterizare oferit de catre producator, cum sa il Natural.

introduceti in cuptorul de sinterizare si sperati ca totul

functioneaza cum trebuie? Cunoastem de asemenea uzura La 1450 °C se formeaza o structura cu granulatie find, care

normalé a sistemului, care se poate manifesta gradual si denota rezistenta ridicata si suficientd translucenta. Daca

neobservabil in rezultate sub asteptari? temperatura, si prin aceasta influxul de energie, sunt ridicate,
marimea granulelor creste, ceea ce duce la 0 augmentare a

Aceasta problema devine evidenta cand comparam rezultatele translucentei, dar si la 0 scidere a rezistentei.

obtinute cu diferite cuptoare de sinterizare, deoarece rar se
obtine acelasi rezultat.

Rezistenta .
B R Translucents

1450 °C 1500 °C 1550 °C +

* O temperatura de sinterizare mai ridicata « Dioxidul de zirconiu este un conductor termic slab.
determing cresterea granulelor si cresterea Transportul energiei in interiorul si exteriorul
translucentei. Cresterea granulelor reduce materialului necesita timp. (Reduceti rata de
rezistenta si creste translucenta. incélzire la structurile mari).

* Cresterea granulelor conduce la granite « Récirea lentd poate imbunatati translucenta si s&
mai largi intre granule. Imbatranirea contracareze din stresul din material.

hidrotermala este foarte mult accelerata,
iar rezistenta si durata de viata a
materialului scade semnificativ.
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STANDARD PROGRAM
STRUCTURI MICI / MASE MICI

120 min.
1500 °C 9 1500 °C

8°C/ min. 7|

\y 8°C/min.
185 min.

185 min.

20 °oC 20°C
MASSIVE PROGRAM
STRUCTURI MARI / MASE MARI

120 min.
1500 °C 9 1500 °C
4°C/min. A Ny 4°C/min.
370 min. 370 min.

20°C 20 °C

Atentie: Tn cazul restaurarilor masive, va rugdm ajustati
in jos rata de crestere in timpul arderii ceramicii sau a
glazurarii (Rata de crestere 35°C/min cu racire
naturald).

PROGRAM DE SINTERIZARE RAPIDA
COROANE SOLO MONOLITICE

1530 °C 30 min.

0,50 - 2,00 mm

3,00-5,00 mm

Masa Grosimea peretilor Grosimea peretilor
coroanelor puntilor

0,50 mm —2,00mm 3,00mm —5,00mm

Rata de incalzire/racire/min.
8°C

Timp
mentinere

2,00-5,00 mm

Masa Grosimea peretilor Grosimea peretilor
coroanelor puntilor

2,00mm —5,00mm 5,00mm —9,00mm
Rata de incalzire/racire/min.
4°C

Timp mentinere

40 °C/ min.

1000 °C /!
60 °C / min.

Grosimea
peretilor

[ ]
20 °C ﬁ

MASS

0,50mm —2,00mm

= Rezistenta la rupere a coroanelor dupa sinterizare
rapida corespunde cu cea a coroanelor dupa
sinterizarea standard.

 Se utilizeaza doar o singura tavita per ciclu de
sinterizare rapida

Rata de incalzire/ Timp
racire mentinere

60°C/40°C/min. 30 min.

120 Min.
Toronto Rata de incalzire/racire/min.
4°C
Toronto Timp mentinere
150 — 180 Min.
1530 °C
40 °C/ min.
1000 °C
60 °C / min.

20 °C

* Pentru max. 7 coroane cu @ 65 mm si max. 16
coroane cu @ 100 mm.

e Evaluare realizata in DEKEMA 674i.
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